“illbruck

making it perfect.

Popis

Tmel na bazi hybridnich polymeru s velmi dobrou
zpracovatelnosti a prilnavosti. Vytvrzovani probiha na
zdkladé kontaktu materidlu se vzdusnou vlhkosti.

Forma dodani

e 310 ml - kartuse
e Sedd barva

Technicka specifikace

Vlastnost Norma Hodnoty
Konzistence pastovita a tixotropni
Systém vytvrzovani chemicky
Specificka hmotnost DIN 52 451-A 1,60 g/cm3
lzy;v\%?nipovrchovéslupky(+23°Ca5[] interni postup 40 minut SP610
Rychlost vytvrzovani (+23 °C a 50 % 3 1.d —~vunll
RWY) mm za 1. den
VENTILATION SEAL

Smrétani DINEREEY 3%

10563 °
E-modul pri 100% protazeni DIN 53504 S2 1,1 MPa (N/mm?2)
Pevnost v tahu DIN 53504 S2 2,6 MPa (N/mm2)
Pevnost ve stiihu 1SO 1465 1,4 MPa (N/mm?2)
El\‘/c:/t;louieni pFi pretrzeni (+23 °C a 50 % DIN5350452  450%

DIN 53505 / I1SO & P = 2 v .
Shora A 868 40 Tmel uréeny pro vzduchotésné a vodotésné
Aplikacni teplota +5 az +40 °C utésnéni spojd kovovych potrubi a zarizeni
Teplotnf odolnost 40°C a3 +90 °C (jednotek) urcenych pro ve ventilaci,

klimatizaci a pro dalsi aplikace, kde prevladaji

Skladovani (pFi teploté +5 °C az +25 °C) 12 mésich hygienické poiadavky
Priprava Hlavni vyhody

e Povrchy musi byt Cisté, iGnosné, zbavené mastnoty a bez
dalSich necistot, které mohou negativné ovlivnit dobrou
prilnavost.

e Proces vytvrzovani trvd déle na neporéznich povrsich. K
odstranéni mastnoty nebo prachu pouzijte illbruck AA404
Cistic.

 Splnuje pozadavky EN ISO 846 (metoda
A&C) a VDI 6022 (ventilace a klimatizace)

e Zabranuje hromadéni mikrobl bakterii a
hub, prispiva k hygienickému prostredi

« Nizky obsah VOC (tfida EC1 Plus dle GEV-
EMICIDE)

« Neobsahuije silikon, izokyanaty a
rozpoustédla

e Dobrd odolnost proti UV zareni a
povétrnostnim vlivim
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Zpracovani Tabulka primeru

« Pro vytvoreni optimalni hloubky spary je potreba ji Tabulka prilnavosti
nejdrive vyplnit vhodnym vyplhnovym materidlem.
Vlozenim PE provazce, félie Ci pasky zabranite

Podklad Prilnavost

nezadoucimu pFilnuti ndsledné aplikovaného tmelu na tfi o
plochy (stény spary a jeji dno). Hlinik ’

« V pripadé vypliiového materialu, je nutné pouzit takovy Rozinkovan-loce] AT
material, ktery je kompatibilni s tmelem napr. PE Ocel a nerezova ocel (V2A) +
provazec nebo pasku. Nevhodné jsou olejové, dehtové Eloxovany hiinik .
nebo bitumen obsahujici vyplinové materidly a materialy
na bazi prirodniho kaucuku, chloroprenu a EPDM. sklo *

« Aby nedoslo k poskozeni vypliiového materialu pouzivejte Tvrdé PVC AriEl
pouze tupé pracovni pomucky bez ostrych hran.

o Minimalni rozmér prarezu tmelu by mél byt 5x5 mm. Vysvétlivky:
Jestlize pracovni prostredi a podminky neumoznuji Vyse uvedend tabulka prilnavosti ma pouze informacni
vytvoreni vhodné spary nebo dojde pri aplikaci k prilnuti charakter. Diky rozdilné kvalité podkladi a aplikacnich
tmelu na tri plochy, je nutno pocitat s tvorbou trhlin uvnitr podminek je potreba provést viastni zkousky prilnavosti.
tmelu. Pri trojuhelnikovém tvaru tmelu, v rohu dvou +/ tmel mad dobrou prilnavost a i kompatibilitu s podkladem
stycnych ploch, musi byt minimalné 7 mm tmelu na +, AT150 / prilnavost tmelu doporucujeme zlepsit impregnaci
kazdé podkladni plose. AT150

« Pro dosazeni opticky dokonalych spar doporucujeme AT150 / prilnavost tmelu je nezbytné nutné zlepsit pomocr
olepit okraje spar vhodnou lepici paskou. Tmel zatlacte impregnace AT150

do spary tak, aby nevznikly vzduchové bublinky.
Sparu beze zbytku vyplnte. Vyhlazeni tésnici hmoty
provedte stérkou vhodného tvaru.

Pro vyhlazeni pouzijte plastové stérky namocené v

roztoku z AA300. Vyhlazeni provedte dfive, nez se zacne
tvorit povrchova slupka. Lepici pasku poté ihned
odstrante, abyste zamezili poskozeni tvorici se slupky.
Nadbyte¢né mnozstvi roztoku z AA300 poté peclivé

otrete.

Cisténi
« Dokud je materidl nevytvrzeny lze vycistit vodou.
¢ Po vytvrzeni je mozné odstranéni SP610 ze znedisténych
povrchl zpravidla pouze mechanicky.
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Dulezité upozornéni

V pripadé statickych spoji s malym pretvorenim (do 5 %) lze
tmel natfit v celém rozsahu. U spary s vétSim pohybem (> 5
%) je doporuceno natfeni tmelu pouze na okraji spoje cca 1
mm. Povrchy obsahujici dehet a bitumen nejsou vhodnymi
podklady pro tmeleni. PFi styku tmelu s nékterymi
organickymi elastomery jako je EPDM, APTK nebo neopren,
muze dojit k zabarveni tmelu. Na pfirodnim kameni napf.
mramoru nebo na zule mize dojit ve styku podkladni plochy
a tmelu ke vzniku skvrn nasledkem pusobeni latek. Tmel
nelze pouzivat v prostorech bez prisunu vzduchu, protoze
pro vytvrzeni potrebuje vzdusnou vlhkost. Za nékterych
okolnosti material mize zeZloutnout. K tomu muze dojit pri
styku tmelu s lepidly, jinymi tmely nebo agresivnimi
chemikaliemi. Tmel neni uréen pro tmeleni strukturalnich
fasad a pro spojeni okrajt izolac¢nich skel. Produkt neni
vhodny pro aplikace trvale vystavené plsobeni stojaté nebo
minimalné odtékajici vody nebo pro aplikace pod vodou.

Certifikat

LENUC
258,
S e
Frmiggiat
Technicky servis N _ _ Aplikace, jakoz i podminky béhem aplikace Construction
Na vyZadani je k dispozici technicky servis. V neméme pod kontrolou, a proto odpovédnost za @' Products Group
Europe

pripadé potreby dalSich informaci nas
kontaktujte.

né nese uzivatel. Neprebirdme odpovédnost

Tremco CPG s.r.o.

Dodateéné inf plynouci z tohoto technického listu. Dodavky se IC0: 1589 08 13
cdatecné informace Fidi vyluéné nasimi véeobecnymi dodacimi a Slezska 2526/113
VysSe uvedené informace jsou poskytnuty podle )
platebnimi podminkam. 130 00 Praha 3,

nasich nejlepSich znalosti. Po celou dobu si
vyhrazujeme pravo na zménu receptury naseho
produktu. Kupujici by si mél vyzadat

Tel +420 296 565 333
prodej@cpg-europe.com

produktu.
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